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Kullanma Kilavuzu TS 200 @Eﬂ
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W"HEU Kullanma Kilavuzu TS 200

Kumanda elemanlari
TS200 kontrol paneli asagida belittilen pargalardan

olusmaktadir:
w Display/Gosterge Display/Gosterge
\Programlama: Normal galisma:
! sogen |
Derece gostergesi (A) Suanki derecede
“ - Siire gostergesi (B) Kalan pisirme siresi
Program gostergesi (C) Segilen Pisirme

- / Programi

Fonksiyon Tuslari:
: Fonksiyonlari segcmede kullanilir.

=
12| | /B ! @ /
= =1 C=J Gizli Tuslar :

| it B b

| |  EE— ProClean / Yikama tusu (Opsiyonel)

| g S R R |
I— Programlama tusu

@*?

Pisirme programlari tus gurubu:

4 6 1. Pisirme programlarini hafizaya almada kullanilir.
— L Resimler yardimiyla da kolay kullanim saglar.

H g~

- : 2. Programlama esnasinda tuslar rakam fonksiyonunu
9 olarak kullanilir.

(7

“——'IJ Uriin Tuslari 1 - 9 = Rakam 1 - 9 anlaminda kullanilir
10 = 0 anlaminda kullanilir

N
ol||
'_"‘._[.'r::::

13 14 15
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Kullanma Kilavuzu TS 200 @Mﬁj

1 Su anki Derece (A)
“ Kalan Pisirme siiresi (B )
.

Secilen pisirme Programi (C)

— _Q 3' Onlsitma Tusu (2)
P v | Sonlandirma tusu ( 3)
C? 1 l /igma / Kapama Tusu (1)
S 5 —6 _
e | f”l_ O | it T
= = — Yari doluluk Tusu (4 )
s LS
| || - ProClean / Tusu (opsiyonel) (7 A)
L—p? L —4 Programlama tugu (7))

Pisirme programlari Tuslari ( 8 )
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wﬁﬂ Kullanma Kilavuzu TS 200
ilk Calistirma
=AMHEL/

Hijyenik ve sadlik nedenlerinden dolay ilk
¢alistirmadan 6nce firinin temizlenmesi

Onerilir.
l ilk galistirmada tiriin koymadan kullaniimasi

Onerilir. Bu sayede temizlikten kaynaklanan
kalintilar tamamen yakilir. (Bu esnada koku

An(0 R ve duman olusabilir)
- — Firnnin Gahlistiriimasi
'i Z | v'i Firini galistirmak igin (1) tusu kullanilir.

(D o Urlin tuslarindaki led lambalar yanmaz,

1 — — yani Pisirme programlarina baslatma onayi

: verilmez.
+ Lutfen Dikkat Ediniz !

1/2 /R @ Her Grlin tusunun calismasi icin o Uriin igin

—M } J ! belirlenen On 1sitma derecesine ulagmasi

= = = gerekir.

1. On Isitma

On sitma derecesine ulasiimadi ise
pisirme programi ¢alismaz !

On 1sitma tusu (2) ye basin ve bes saniye
icinde bir pisirme programina basin.

Pisirme programin ¢alismasi igin o tustaki Led
lambanin yaniyor olmasi gerekir.

Segcilen programin én isitma derecesine
ulasildiginda sinyal sesi duyulur. Sinyal sesi
durdurma tusuna (3) basildiginda veya kapi
aclldiginda kesilir.
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Kullanma Kilavuzu TS 200 @AEU
wﬁ' €L
2. Pigrime

I Urtinleri firna koyunuz, kapiyi kapatin ve pigirme
programini segin. Pisirme prorami (8) secildigi anda,
yari doluluk tusu (4) bes saniye slresince yanip
sénmeye baslar, gerek duyuldugunda yari doluluk
A n O N tusuna bu stre icinde basilabilir.
Durdurma tusuna (3) basilarak programi istediginiz
zaman sonlandira bilirsiniz.

= N Program iptal etme veya dizeltme her zaman
i mUmkandr.

ol FEa = ove oicirme siireci
- 3. llave pigirme suresi ekleme
Q||| |V Pis
— — — Pisrime program suresi bittiginde ilave siire eklenebilir.
llave pisirme slresi tusuna (6) basildiginda, son g¢alisan
1/2 d pisirme programi bir dakika uzatilir, uzatma siresi
6 x tekrarlanabilir.
- 4 - 5 - 6 Yani tusa her basildiginda bir dakika daha ilave edilir.
T L, 1xbasmak = 1 Dakika
g-ghils: | 2xbasmak = 2 Dakika
= == 3xbasmak = 3 Dakika
4 x basmak = 4 Dakika
5 x basmak = 5 Dakika
* @j J 6xbasmak = 6 Dakika
CI1ER - -

Durudurma tusuna (3) basiimasi veya kapinin
aclimasi durumunda ek pisirme sureleri iptal edilmis
olur.

4. Yari Doluluk

Pisireceginiz Urlnler yariya kadar doluysa, 6n isitma
derecesine ulasildiginda ve program segildikten sonra
yari doluluk tugsuna (4) basilabilir.

Yari doluluk kullanildiginda pisirme suresi, Pisirme
derecesi ve Nem miktari orantili olarak otomatikman
azaltilir.
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wﬁﬂ Kullanma Kilavuzu TS 200

Programlama Fonksiyonu:

=t

Programlama igin son sayfadaki listeyi éniintize alarak
kolaylik saglaya bilirsiniz.

= Onemli olan programlama esnasinda istenen bilgileri hizli
— girmektir, Zira 10 saniye boyunca iglem yapilmaz ise

Programlama dan otomatikman ¢ikis yapiliyor.

—
@1 *2 ' 6’3 Dikkat ediniz, sadece firin kapali iken (Stand-by-Modu)
Programlama bolimu kullanilabilir.

Programlama her zaman asagida belirtildigi sirada

yapilir.

[ +*
1/2
] /,* @ - 3 adimh program yazarken her zaman 1. adim ile
— 4- =5 -6 baslayin.
Son adimda, yani 3.pisirme adiminda bilgiyi girip bir tusa

|r_ i -; ;_ it -; bastiginizda otomatikman kayit yapiimis olacaktir.
L—dJd L — 4 - 2 adimh program yazacaksaniz eger yine ilk
adimdan baslanacak ancak ilk adimdaki degeri
000 olarak belirleyeceksiniz. Daha sonra yazmak
, istediginiz adimi 2. adima yazabilirsiniz.
. @ Son adimda, yani 3.pisirme adiminda bilgiyi girip bir tusa
ml 1] [m=F - bastiginizda otomatikman kayit yapiimis olacaktir.
i -lh =T - 1 adimli program yazacaksanllg eger yir_le i_Ik
— adimdan baslanacak ancak birinci ve ikinci

adimdaki degeri 000 olarak belirleyeceksiniz.

. , . 8 Daha sonra yazmak istediginiz adimi 3. adima
- . yazabilirsiniz.

= Son adimda, yani 3.pisirme adiminda bilgiyi girip bir tusa
bastiginizda otomatikman kayit yapiimis olacaktir.
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Kullanma Kilavuzu TS 200
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Programlama Adimlari:

Programlama program tuslari (8) yardimi ile ayarlanir

Burada 1 — 9 a kadar olan tuglar 1 — 9 arasi rakamlar yerine
10 numarali ise 0 rakami yerine gecer. Her girilen veriyi
onaylamak icin (3) tusuna basilir. Verilebilecek minimum ve
maksimum degerler diginda girisler otomatikman gecersiz
sayilir. Girig esnasinda hangi degerin girildi yanip sénme
kaydiyla belli olur.

Programlama moduna giris:

Firin kapali iken (,Stand-by-Modu“)gizli tus olan (7) yaklasik
bes saniye basil tutun.

Programlama moduna girilmistir ve ekranda asagidaki yazi
belirmistir:

Derece (Ust ekran) -> Pro

Sire (orta ekran) > .-

Program numarasi (alt ekran) ->00

( 3 ) tusuna bastiginiz anda Program numarasi bilgisi
istenir. 10 saniye boyunca herhangi bir islem yapilmaz
ise programlamadan otomatikman gikilir..

Pisirme program numarasi girilmesi:

Ekranda (alt) ilk rakam yanip sbnmeye baglar. Buraya
istedigimiz program numarasini ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak herhangi bir rakam girilir.

Oomn.
%%
7o |

Simdi  otomatikman diger numara yanip sénmeye
baslamistir

Orn.

7%
iy
1 Z

Girilen Rakamlar -> 1 ve 2 anlami (Pisirme Programi 12).

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve otomatikman diger
adima gegilir
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Kullanma Kilavuzu TS 200

On Isitma derecesinin girilmesi:

Ustteki ekranda “0° C* gériintyor
Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis
derece gorunulyor.

(")rn.IO 0

Ekranda ilk rakam yanip sénmeye bagslar. Buraya
istedigimiz dereceyi ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak istedigimiz derece sirasiyla girilir -

Dereceyi girdiginizde:

Girilen Rakamlar -> 2, 5 ve 0 anlami (Derece 250).

On. | 2 5 0

Onaylamak i¢in (3) tusuna basilir ve otomatikman
diger adima gegilir.

Pisirme Adimlarinin girilmesi:
Ustteki ekranda pisirme adimlari gérindir.
3 adim eklemek mumkundur

Adimlar (1°C; 2°C ve 3°C).

On. |1 ° C

Buradaki rakamlar soldan saga dogru girilir.
Litfen kag adim igeren program
yazacaginiza dikkat edin!

2 adimdan olusacaksa = ilk adima 000

1 adimdan olusacaksa = ilk iki adima 000




Kullanma Kilavuzu TS 200
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Derecenin girilmesi

Ustteki ekranda 1. adimi géstermektedir
“10 C“ .
Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis derece gériniyor

Om. -
| 118 0 |

Ekranda ilk rakam yanip sénmeye baglar. Buraya
istedigimiz dereceyi ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak istedigimiz derece sirasiyla girilir

Dereceyi girdiginizde:
Girilen Rakamlar -> 1, 8 ve 5 anlami (Derece 185).

Om.

1 85

Onaylamak icin (3) tusuna basilir ve otomatikman
pisirme slresi adimina gegilir.

Pisirme suresinin girilmesi

Ustteki ekranda birince pisirme adiminin siresi gériinir
“1 d“'
Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmig stire gortiniiyor.

Oom. 6 0 I

Ekranda ilk rakam yanip sénmeye baglar. Buraya
istedigimiz slreyi ayarlamamiz gerekiyor

Tus (8) kullanilarak istedigimiz slre sirasiyla girilir
Pisirme siresi

Girilen Rakamlar -> 1, 1 ve 0 anlami (Sure 110 dak.)

|11o|

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
otomatikman Nemlendirme miktari adimina

gegilir.

Om.
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Kullanma Kilavuzu TS 200

Nem miktarinin girilmesi
Ustteki ekranda 1 adimi gstermektedir

“1 SE“
Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis nem (ml) gértintyor

Orn. I 0 0 I

Ekranda ilk rakam yanip sdnmeye baslar. Buraya
istedigimiz miktar (ml) olarak ayarlamamiz gerekiyor

[ Tus (8) kullanilarak istedigimiz miktar sirasiyla girilir

— 2 P B Nem Miktarini girdiginizde:
(D *L 1?\'} f Girilen Rakamlar -> 1, 5 ve 0 anlami (150 ml).
- - = ] Om.

|150|

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
J otomatikman Motorun durma (tesir) stiresi adimina

F—a r—- gegilir.

Tesir Suresinin ayarlanmasi

i

. ’ Ustteki ekranda 1 adimi géstermektedir
| “1St“
B = =137 Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis

sure (san.) olarak gérinuyor

7
Orn. | 4 5 I

Ekranda ilk rakam yanip sdnmeye baslar. Buraya
istedigimiz sireyi ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak istedigimiz slre sirasiyla girilir

Tesir suresini girdiginizde:
Girilen Rakamlar -> 0, 6 ve 0 anlami (60 san).

Orn.|060

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
otomatikman 2. nemlendirmeye kadar olan sire
adimina gegilir.
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2. Nemlendirmeye kadar olan sure ayarlama
Ustteki ekranda 1 adimi géstermektedir
“1SA“

Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis 2. nemlendirmeye kadar
bekleme suiresi (san.) olarak gériniyor

Om. —
@s o |

Ekranda ilk rakam yanip s6nmeye bagslar. Buraya
istedigimiz slreyi ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak istedigimiz slre sirasiyla girilir

Bekleme stiresini girdiginizde:
Girilen Rakamlar -> 0, 9 ve 0 anlami (90 san).

| 090 |

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
otomatikman nemlendirme adet’ adimina gegilir.

Nemlendirme Adetinin Girilmesi

Ustteki ekranda 1 adimi géstermektedir
“1AS“
Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis adet sayisini

gOstermekte

Om.

00 2

Ekranda ilk rakam yanip s6nmeye bagslar. Buraya
istedigimiz nem adetini ayarlamamiz gerekiyor
Tus (8) kullanilarak istedigimiz adet sirasiyla girilir

Girilen Rakamlar -> 0, 0 ve 3 anlami (3 defa).

Om.

003

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
otomatikman Baca klape ayarina gegilir.
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Baca Klape pozisyonu girilmesi
Ustteki ekranda 1 adimi géstermektedir “1AL“

Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis adet sayisini
Gostermekte (,,A“ acik / ,,Z*“ kapal)

Om.

Ekranda ilk harf yanip sénmeye baslar buraya
(,,A“ acik) icin 1 nolu veya (,,Z“ kapali) i¢in 10 nolu pisirme
programina basilmasi gerekiyor.

Orn. I A I

Onaylamak igin (3) tusuna basilir ve
otomatikman Motor devir hizi ayarina gegilir.

Motor Devir Hizi Ayari

Ustteki ekranda 1 adimi géstermektedir “1LS“.

Ortadaki ekranda mevcut ayarlanmis devir hizini
Gostermekte (,,L“ yavas/,,8“ hizli).

. e
orn. I ﬁﬁ I

Ekranda ilk harf yanip sdnmeye baglar buraya
(,,L*“ yavasg) i¢in 1 nolu veya (,,8* hizli) i¢in 10 nolu pisirme
programina basilmasi gerekiyor.

Orn. I S I

Onaylamak igin (3) tusuna basilir.

Bu noktadan sonra Pisirme programinin 2. adimi ayrina
gecilir. 2. ve 3. adim ayarlar icin sayfa 11 — 14
arasindaki islemler tekrarlanir.
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Programi kaydetme

Pisirme programi 3. yani son adimdaki motor hizi girilip
(3) tusuna basildiginda otomatikman kaydedilir

Ust ekranda pisirme adimi gérinir ve alt ekranda ayarlanan
Program numarasi gérinur.

Program basarili sekilde kaydedilmigtir.

10 saniye sureyle herhangi bir islem yapilmadidinda
programlama menUsi otomatikman kapanir.

Data Transferi:

Dapro Programi ile Firindan Bilgisayara veya
bilgisayardan firina program yuklenebilir.

Firndan alinan Pisirme programlari Bilgisayar Uzerinde
rahatca dizenlenip degistirilebilir ve tekrar firina yikleme
saglanir.
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