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1 Kullanici el kitabi1 hakkinda

Bu kullanici el kitabi, eksiksiz tam bir kullanim kilavuzu degildir.

Firinin kullanim kilavuzuna ilaveten hazirlanan bir el kitabidir.

Bu kullanici el kitabinda, kullanim kilavuzunda yer alan tim talimatlar ve aciklamalar
gecerlidir. Bu husus 6zellikle ,Kullanim kilavuzu hakkinda“ ve ,Guvenlik uyarilari“ bolimleri

icin gecerlidir.

WIESHEU GmbH sirketi, firnin kullanim kilavuzunun dikkate alinmamasi veya yanls
ayarlanan kumanda parametreleriyle pisirmeden kaynaklanan hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Bu kullanici el kitabinda IS kontrol Ginitesinin fonksiyonu ve kumandasi tarif edilir.

Tarif edilen fonksiyonlarin / opsiyonlarin bazilan ilgili cihaz modeline baghdir.
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Teknik tanitim IS 600
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2 Teknik tanitim
2.11S 600
5
4 ——15:00

—l 10.12.06

CiHAZ
AKTUEL
1

Calisma
menusi
gosterilir

(&)

[@]— s

1
Pozisyon |Tanim Fonksiyon
1 LW dugmesi Cevrildiginde => Sec¢im yapilir; Basildijinda => Sec¢im onaylanir
2 C tusu Diizelti tusu
3 Metin Ayarlanan tarih
4 Metin Ayarlanan saat
5 Ekran Fonksiyonlar, mendler, logolar, piktogramlar vs. gésterilir
6 Logo Kisisel olarak yuklenebilir
7 Metin Aktuel yardim metni icin alan
8 Metin Aktuel cihaz gosterilir
9 Kapi tusu Kaply! a¢ / kapat

Kolay ve konforlu ¢oklu cihaz kumandasi i¢in IS 600 kontrol iinitesi.

=> Ekran lizerinden meniilii kumanda.
=> 8 cihaza kadar kumanda eder.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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Semecn sessen Teknik tanitim IS 500

2.2 1S 500

3 —l
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T—s

2
1
Pozisyon | Tanim Fonksiyon
1 LW dugmesi Cevrildiginde => Sec¢im yapilir; Basildiginda => Sec¢im onaylanir
2 C tusu Duzelti tusu
3 Ekran Fonksiyonlar, mendiler, logolar, piktogramlar vs. goésterilir
4 Logo Kisisel olarak yiklenebilir
5 Kapi tusu Kapiy! a¢ / kapat

Kolay ve konforlu tek cihaz kumandasi i¢in IS 500 kontrol initesi.
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Kisaltmalar

4 Kisaltmalar

Kisaltma Anlami Kisaltma Anlami

A Is1 disirme yontemi OH Ustten isitma
ATV Kaskad nemlendirme PCL Temizleme
B-ART Isletim trd PRG Program akigi
D Devir S Adim

D Delta yontemi SCHW Nemlendirme
D Buharlama UCL Temizleme

F Nem UH Alttan 1sitma
HEI Sicak hava VER Ydntem

HL Sicak hava VH On i1sitma

K Cekirdek yéntemi VO On 1sitma
KO Kombi buharlayici Y4 Sire yontemi

5 Cihazin ¢alistiriimasi

+ Cihazin elektrik baglantisini kurun.
=> Cihaz hazir moduna geger.

) 3 SN.

o~
% %

+ \W* dugmesini yaklasik 3 saniye basili tutun.

=> Cihaz galisma moduna geger.
» ,W* digmesini gevirin.

* Programi segin.

* ,\W* digmesine basin.

=> Program onaylanir.

=> Pigirme programi baslar.

Sayfa 8
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Firin kapisinin acilmasi / kapatiimasi eacr sessen

6 Firin kapisinin agilmasi / kapatiimasi

UYARI

Yanma tehlikesi!
Eldiven takin. Firin
| kapisini dikkatle agin!

UYARI

Yanma tehlikesi!
Sicak firinda

| calisirken dikkatli olun.
Sicak buhar olusur!

Elektrikli kapi1 kapama fonksiyonlu firinlarda (6rnegin Dibas)
» Kapi“ tusuna basin.
» Kapi otomatik olarak agilana / kapanana kadar tusu basil tutun.

Mekanik kapi kapama fonksiyonlu firinlarda
» Kapliy! kulpundan tutarak acin / kapatin.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500 Sayfa 9
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s essen IS kontrol Ginitesinin fonksiyonu ve kumandasi

7 IS kontrol linitesinin fonksiyonu ve kumandasi

* Firini hazir moduna getirmek icin ,W* digmesini yaklagik 3 saniye basil tutun.
=> Ekranda ¢aligma menusu (pisirme programlari) gosterilir.

=> Buradan istenilen pigirme iglemi segcilebilir.

* Ana menlye ulasmak i¢gin ,C* tusuna basin.

Ana menil Ana meniideki secim olanaklari sunlardir:
| Calisma | ; |(;':allgma
Programlama - Programlama
Ayarlar 3. A)_(arlar
Cihaz kapat 4. Cihazi kapat
11:56 Cihaz | caligma
10.12.06 akt1ue' atoni

« istenilen meniiyli segmek icin ,W* diigmesini gevirin.
« ilgili meniye ulasmak icin ,W* diigmesine basin.

8 Calisma
CALISMA CALISMA GALISMA
[ 001 KOCUK FRANCALA | 001 KUGUK FRANCALA 001 KUGCUK FRANCALA
002 SIMIT 002 SiMIT 002 SiMIT
003 KUCUK PASTA 003 KUGUK PASTA 003 KUGUK PASTA
006 GEVREKLER 006 GEVREKLER 006 GEVREKLER
005 TEMIiZLEME [005 TEMiZLEME | 005 TEMIZLEME
006 ON ISITMA 006 SOGUTMA 006 SOGUTMA
11:56 Cihaz |Program segin. 11:56 Cihaz |Program segin. 11:56 Cihaz ;ro?"tam ie.(}?n-
e ini . ici - aslatmak I¢in
10.12.06 akﬁ"e' B e nasn | [10.12.08 akt1”e' B e basin | [10.12.06 akt1"e' Enter tusuna basin

Seciminizi yapin

Manuel pisirme ( bkz. 8.1)
Manuel nemlendirme ( bkz. 8.2)
Pisirme Program X ( bkz. 8.3)
Temizleme ( bkz. 8.4)
Sogutma ( bkz. 8.5)

Sayfa 10 Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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8.1 Manuel pisirme
Pisirme iglemi manuel girilebilir.

Manuel pisirme

BASLAT

[BN ISITMA SICAKLIGI 30°C
PiSIRME SICAKLIGI 200 °C
PiSME SURESI 10 dk.
HAVA GIRIS/GIKISI kapali
FAN 8

NEMLENDIRME

11:56 Cihaz |Program segin.

aktiiel |Baslatmakicin
21.06.04 1 Enter tusuna basin

« istenilen pigsirme adimini (8rnegin On 1sitma) se¢gmek igin ,W* diigmesini cevirin.
+ \W* dugmesine basin ve segiminizi onaylayin.
=> Ekranda 6n 1sitma sicakhdi i¢in girdi alani gdsterilir.

Manuel pisirme

BASLAT

N| °C
PI§ON I1sitma sicakligijo °c
PIg dk.
HA) pah
FAI 30

NE

11:56 Cihaz |Program segin.

aktiiel |Baslatmakicin
21.06.04 Enter tusuna basin

« istenilen degeri belirlemek igin (6rnegin 230 °C) ,W* digmesini gevirin.
+ ,\W* digmesine basin ve girilen degeri onaylayin.

Manuel pisirme

BASLAT

ON ISITMA SICAKLIGI 30°C
PiSIRME SICAKLIGI 200 °C
PiSME SURESI 10 dk.
HAVA GIRIS/CIKISI kapall
FAN 8

NEMLENDIRME

11:56 Cihaz |Program segin.

aktiiel |Baslatmakicin

21.06.04 1 Enter tuguna basin

* Bir sonraki parametreye sigramak i¢in ,W* digmesini gevirin.
+ ,\W* digmesine basin ve ayarlarinizi onaylayin.
=> Degeri degistiriimesi gereken tim parametreleri bu sekilde segin.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500 Sayfa 11
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Manuel pisirme

BASLAT

ON ISITMA SICAKLIGI 30 °C
PiSIRME SICAKLIGI 200 °C
PiSME SURESI 10 dk.
HAVA GIRIiS/CIKISI kapali
FAN 8

NEMLENDIRME

11:56 Cihaz |Program segin.

aktiiel |Baslatmak igin
21.06.04 1 Enter tusuna basin

* ,BASLAT* meni noktasini onaylayarak pisirme islemini baslatin.
=> Belirlenen 6n i1sitma sicakligina ulasgildiginda akustik sinyal verilir.
=> Ekranda ,,....Lutfen firini doldurun® duyurusu gdésterilir.

Cihaz modeli ve kontrol iinitesine bagl olarak, burada belirtilen menii noktalarinin
tamami mevcut veya sec¢ilmeleri miimkiin olmayabilir.

Ornekte gosterilen cihaz Ornekte gosterilen cihaz
DIBAS EBO
Manuel pisirme Manuel pisirme
Baglat
[Basat | On rsitma sicakngr Ust 180 °C

On 1sitma sicakligr 180 °C

Pisirme sicaklig 160 °C On i1sitma sicakhgi Alt 180 °C

Pisirme sicakhgi Ust 160 °C

EE\’/‘: frll‘r/esl:(l | ;OIE"' Pisirme sicakligi Alt 160 °C
Fan gingieikiz SG Pisme siresi 10 dk.
Nemlendirme Hava giri§/g|k|§| aclk
Nemlendirme
11:56 Cihaz Programi 11:56 Cih__az Programi
21.06.04 ak:“e' baslatin 21.06.04 akflue' bastatin
Ornekte gosterilen cihaz Ornekte gosterilen cihaz
DIBAS EBO
On 1sitma On 1sitma
TALEP 180 °C Ustten 1sitma
ACNICLIT Ao0n o 4 80 Oc
BILGI ! | BiLGit
Sicakliga ulasildi. Sicakliga ulagildi.
Latfen firini doldurun Latfen firini doldurun
11:56 Cih"az Manuel 11:56 Cihaz Manuel
21.06.04 akt1uel pisirme 21.06.04 akflﬁel pisirme

i
3 :. Firin icinde 1s1 kaybini minimum tutmak icin firini en kisa zamanda doldurun.

Sayfa 12 Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500



-HEU

EMEALH BESSER

Manuel pisirme

On 1sitma
TALEP 180 °C

o

Programa devam et
[ Evet [
Hayir

11:56 Cihaz Manuel
21.06.04 ak'sll'.iel pisirme

Firin dolduruldugunda ve kapi kapatildiginda ekranda ,Programa devam et...Evet / Hayir*
duyurusu gosterilir.

* Pisirme programini devam ettirmek icin ,W* digmesine basin.

* Pisirme programini sonlandirmak i¢in ,W* digmesini ¢evirin ve ,Hayir secimini yapin.
+ ,W* digmesine basin ve seciminizi onaylayin.

8.2 Manuel nemlendirme

Ornekte gosterilen cihaz Ornekte gésterilen cihaz
DIBAS EBO
Man. DIBAS Man. EBO
Mevcut sicaklik Ustten isitma 160 °C
. 160 °C Alttan i1sitma 160 °C
Kalan siire Kalan siire
008 ax. 008 ax.

11:56 Cih__az Manuel 11:56 Cihaz Manuel
21.06.04 akt1uel pisirme 21.06.04 akt1UeI pisirme

Ekranda mevcut sicaklik ve kalan pigsirme suresi gosterilir.

* Nemlendirmeyi her an baslatmak icin ,W* digmesine basin.
=> Tus basil tutuldugu stirece nemlendirme islemi devam eder.
=> Ekranda nemlendirme miktari gdsterilir.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500 Sayfa 13
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IS kontrol unitesinin fonksiyonu ve Kumandasi

8.3 Pigirme Program X

8.3.1 Programin basglatiimasi

Belirlenen bir pisirme programi segilirse, otomatik olarak én 1sitma moduna gegilir.
Firin otomatik olarak programda belirlenen sicakliga kadar isinir.

KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA

Talep sicaklik Talep sicaklik
180 °C 180 °C

Mevcut sicaklik .
140 °C BILGI !

Sicakhga ulasildi.

Latfen firini doldurun

11:56 Cihaz 11:56 Cihaz
10.12.06 akt1”e' 10.12.06 akt1"e'

Belirlenen 6n 1sitma sicakhgina ulasildiginda ekranda ,Sicakhga ulasildi. Latfen firini
doldurun® duyurusu gésterilir.
=> Akustik sinyal duyulur.

UYARI

Yanma tehlikesi!
. | Sicak firinda

)| calisirken dikkatli olun.
Sicak buhar olusur!

UYARI

Yanma tehlikesi!
.| Eldiven takin. Firin
' , | kapisini dikkatle agin!

* Firinin kapisini agin.

* Firini hizli bir sekilde doldurun.

* Firinin kapisini kapatin.

* \W* dugmesine basin ve pigirme islemini baglatin.

Sayfa 14 Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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Manuel pisirme ve ardil pigsirme
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¢ 8.3.2 Programin iptali
@: islemekte olan program ,C*“ tusuyla her an iptal edilebilir.

KUCUK FRANCALA

TALEP

Programi sonlandir

180 °C

o

KUCUK FRANCALA

[ Evet [
Hayir
11:56 Cihaz Manuel
10.12.06 akt1iiel pisirme

Mevcut sicaklik

160 °c
008 ax.

Kalan siire

 ,C*“tusuna basin.
=> Ekranda ,Programi sonlandir® sorusu gosterilir.
* Program akigini sonlandirmak i¢in ,Evet® secimini yapin.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500

11:56 Cihaz Manuel

10.12.06 aktiel pisirme

1
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A Sesse Pisirme programlariyla pisirme

8.3.3 Ardil pigirme
Programlanan pisirme islemi sona erdiyse, ancak triin pismediyse, ayni parametrelerle ardil

pisirme yapmak mumkundur.

Akustik sinyal duyulur.
Ekranda ,Ardil pisirme® ,Tamam® mesaji gosterilir.

KUCUK FRANCALA {KUCUKTR—KNCWL—@
Pigirme tamamlandi Pisirme tamamlandi
Tamam | Tamam
Ardil pigirme 1 dk. Ardil pigsirme 1 dk.
11:56 | Cihaz 11:56 | Cihaz | \gnye
10.12.06 akt1“e' 10.12.06 akt1“e' pisirme

* \W* dugmesini ¢evirin ve ,Ardil pisirme® opsiyonunu segin.

KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA
Pigirme tamamlandi Pigirme tamamlandi Pigirme tamamlandi
Kalan siire Kalan sire Kalan sire
Ta Ta Ta
Ard 1 dk. Ard 2 dk. Ard 5 dk.
11:56 | Cihaz | panuel 11:56 | Cihaz | yqanye 11:56 | Cihaz | yganye
10.12.06 akt1iiel pisirme 10.12.06 akt1U9| pisirme 10.12.06 ak’fluel pisirme

* Ardil pisirme suresini dakika biriminde ayarlamak igin ,W* digmesini ¢evirin.
* Ardil pisirmeyi baslatmak igin ,W* digmesine basin.
=> Ekranda ardil pigsirme suresi gdsterilir.

Sayfa 16 Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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Pisirme programlariyla pisirme

8.3.4 Pisirmeyi sonlandirma

UYARI

Yanma tehlikesi!
.| Sicak firinda

| calisirken dikkatli olun.
Sicak buhar olusur!

UYARI

Yanma tehlikesi!
| Eldiven takin. Firin
\ | kapisini dikkatle agin!

Programlanan pisirme islemi tamamlandiginda akustik sinyal duyulur.
Ekranda ,Ardil pisirme® , Tamam® mesaji gésterilir.

KUCUK FRANCALA

Pisirme tamamlandi

Tamam |
Ardil pigsirme 1 dk.

11:56 Cihaz

10.12.06 akt1”e'

» ,\W* digmesini ¢gevirin ve ,Tamam® opsiyonunu segcin.
+ ,\W* digmesine basin ve seciminizi onaylayin.
=> Pigirme iglemi sonlandirilir.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500 Sayfa 17
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Tam otomatik temizleme

8.4 Temizleme

Cihaz modeline ya da opsiyona bagli olarak tam otomatik temizlemenin miimkiin
oldugunu liitfen dikkate alin.

Temizleme programinin ancak firin maksimum 60 °C'‘ye kadar soguduktan sonra ¢calismaya
baglayacagini lutfen unutmayin. Firin ¢ok sicak ise, temizleyici kartuglari bal mumu
kaplamasinin asil temizleme prosesinden énce erimelerini dnlemek icin, otomatik sojutma
programinin baglatilmasinda fayda vardir.

s Onemli agiklamal!

Otomatik kendi kendini yikama sisteminin kullanimina iligkin olarak ilgili kullanici el kitabini
- mutlaka okuyun ve cihazi kullanan personelinizi bilgilendirin.
Fabrika ¢ikisi ,Asiri kirlenme® ayari programlanmigtir.
Farkli bir ayar gerekirse ya da ilaveten ¢ ayarin hepsini se¢im yapmak icin programlamak
isterseniz, bunu her zaman igin ,Programlama“ modunda yapabilirsiniz.
Bu konuya iligkin ,Programlama® bélimunde belirtilen adimlari okuyun.

8.4.1 Temizleme programinin ayarlanmasi ve basglatiimasi

Calisma Temizleme 1

gg; g;""v'(ll:_:_‘lK FRANCALA Mevcut sicakhk

003 KUCUK PASTA 30 -c

005 TEMIZLEME Pro Clean igliyor..

006 SOGUTMA Heniiz iptal edilebilir
11:56 Cihaz |Program segin. 11:56 Cihaz

ii Baslatmak ici U

10.12.06 akguel Ei?e?trg;ur:glgasm 10.12.06 aki.:]uel

»1emizleme® menil noktasinda cihaz modeline bagl olarak ,ProClean® tam otomatik kendi
kendini yilkama baslatilabilir.

» Calisma menisinde , Temizleme® meni noktasini segin.

+ ,\W* dugmesine basin ve segiminizi onaylayin.
Otomatik temizleme programi derhal baslar.

Sayfa 18 Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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8.4.2 Temizleme programinin iptali

Program iptali ilk 60 saniye i¢cerisinde gergeklesirse, program otomatik olarak
»Galisma“ moduna geri doéner.

UYARI

Hijyen!

Program iptalinden
sonra firin kabininde
temizleyici artiklar olup
olmadigini kontrol edin!

DIKKAT

_|Yikama iglemini elektrik
\ |baglantisini ayirarak

| |yarida kesmeyin!

Kalan sire baglanti
saglandiktan sonra artik
islemez.

=> Program daha sonra durdurulursa, otomatik yikama iglemi baslatilir.

=> Bu yikama islemi, temizleyici madde artiklarinin firin kabininde kalmasini énlemek igin

aktive edilir.
Temizleme 1 Temizleme 1
Mevcut sicaklik
Programi sonlandir _ - 30°c
Acil yikama igliyor..
[Evet |
Hayir 023 .
Vo0 dk.
11:56 Cihaz 11:56 Cihaz
10.12.06 aktiiel 10.12.06 aktiiel
A2, 1 A2, 1

 ,C*“tusuna basin.

=> Temizleme programi iptal edilir.

=> Programi sonlandir® sorgulamasi yapilr.

» ,\W* dugmesini gevirin ve ,Evet® secimini yapin.

* Seciminizi onaylamak icin ,W* digmesine basin.
=> Acil yikama otomatik olarak baglar.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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encacs sessen Tam otomatik temizleme

8.4.3 Pro Clean tam otomatik temizleme prosesinin sonu

Temizleme 1 Temizleme 1
M Mg
BILGI ! Kap cikarildi mi?
Lutfen kabi ¢ikarin 3
Pr P
060 dk 060 dk.
11:56 Cihaz 11:56 Cihaz
ktiiel aktiiel
10.12.06 | 2 1”e 10.12.06 1

Temizleme programi tamamlandiktan sonra ekranda ,Litfen kabi ¢ikarin bilgisi gésterilir.

UYARI

Yanma tehlikesi!
Eldiven

takin. Firin kapisini
| dikkatle agin!

* Firinin kapisini agin.

* Temizleme ve durulama kartusunu g¢ikarin.

* Firinin kapisini kapatin.

=> Ekranda ,Kap c¢ikarildi mi?“ duyurusu gésterilir.
+ \W* dugmesine basin ve ¢ikardidinizi onaylayin.
=> Firin artik tekrar hijyenik tazeligine kavusmustur.
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8.5 Sogutma programi

,ProClean” otomatik kendi kendini yikama sistemini baslatmadan &nce, ihtiya¢ halinde firini
sogutma programi yardimiyla gerekli sicakliga kadar sogutmanizi éneririz.
,Galisma“ moduna gegin.

Kendi giivenliginiz i¢in programinin ancak firin kabin sicakliginin maksimum 160 °C
oldugu takdirde ¢calismaya baslayacagini liitfen unutmayin.

Calisma Sogutma

MANU__EL__ Mevcut sicaklik

001 KUQUK FRANCALA

002 SimiT

003 KUCUK PASTA 150 °c

005 TEMIZLEME Sogutma igliyor..
[ 006 SOGUTMA |

11:56 Cihaz |Program segin. 11:56 Cihaz

iia| |Baslatmak ii 5

10.12.06 ak:uel Enter tusuna basin 10.12.06 akt1“e'

* ,Sogutma“ programini segmek icin ,W* digmesine basin.

=> Sogutma programi otomatik olarak baslar ve firin kabinindeki sicaklik 60 °C ‘ye dusene
kadar devam eder.

=> Program durur ve ¢aligma moduna geger.

9 Programlama
.Programlama“ menl noktasi segilirse, ekranda programlarin hepsi gdsterilir.

Programlama

Programlama

(001 KUCUK FRANCALA 0

002 SIMIT pjL_Dizenle

003 KRUVASAN ol Kopyala

006 KUGUK PASTA o Kaydir

005 TEMIiZLEME od Sil

006 SOGUTMA 005 TENITZCENE

11:56 CkI:\aZI Program segin. 11:56 Cihaz |Program

aktue ii lerini

101206 | ", 10.12.06 akt1”e' Barenie

» W* diigmesi yardimiyla degistirilecek programi segin.
=> Ekranda asagidaki secenek listesi gdsterilir:

Programi diizenle (bkz. 9.1)
Programi kopyala (bkz. 9.2)
Programi kaydir (bkz. 9.3)
Programi sil (bkz. 9.4)

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500 Sayfa 21



HEU

EMEALCH PESSER

Programlama

9.1 Programin diizenlenmesi
Burada programin ismi ve tek tek pisirme adimlari belirlenir.

Programin ismi su sekilde girilir:
imleg, programlanacak isim igin ayrilan yerde durmaktadir.

+ \W* dugmesine basin ve segiminizi onaylayin.
=> Ekranda alfabe g&sterilir.

Ismi girin
@ CDEFGHIJK
LMNOPQRSTUV
WXYZAOU 012
3456 789 ¢ {] ¢
Pozisyon | Tanim
1 Harfler ve rakamlar
1 34 2 Geri (6rmegin hatali girdi halinde)
11:56 Cihaz Program 3 Buyuk/Kiguk harfe gegis
10.12.06 akgﬁel 53;"‘;:'96"‘*"*“” 4 Return
ismi girin ismi girin
EBCDEFGHIJK ABCDEFGHIJK
LMNOPQRSTUV LMNOPQRSTUV
WXYZAOU 012 WXYZAOU 012
3456 789 «— [] 3456 789 1]
1 2
11:56 Cihaz Program N 11:56 Cihaz Program o
ktiiel p?rametrelenm aktiiel p_grametrelenm
10.12.06 a 1 diizenle 10.12.06 1 diizenle

+ \W* dugmesini ¢evirin ve ilgili harfi segin.

+ ,\W* dugmesine basin ve segiminizi onaylayin.

=> Yanlis harf girdiyseniz, ,Geri“ (2) ok isaretiyle harfe geri dénebilirsiniz.
* \W* dugmesini ¢evirin ve dogru harfi segin.

+ ,\W* digmesine basin ve girdiyi onaylayin.
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Ismi girin
ABCDEFGHIJK

LMNOPQRSTUV
WXYZAOU 012

3456 789 (]|

3

Program
parametrelerini
diizenle

11:56
10.12.06

Cihaz
aktiiel
1

=> |simde blyik ve kiicik harfler kullanilacaksa, ,yukari“ (3) ok isaretiyle blyik/kiicik harfler
arasinda sec¢im yapabilirsiniz.

ismi tam olarak girdiyseniz, ,Return“ sembolii segilerek ve onaylanarak ismin gegici olarak
kaydedilmesi gerekir.

=> Bir sonraki adimda Urline atanacak olan piktogram numarasi sorgulanir.
* Bunu ,W* diigmesi yardimiyla girin.

Programi diizenle Programi diizenle
KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA
Pikto No: Adim

_ [Ekle |
Pikto No: Kopyala
3 K-aydlr
Sil
11:56 Cihaz |Pikto No. 11:56 Cihaz Program
10.12.06 | 2ktuel 9 101206 | aktlel |G
1 1..18 1

=> Pigirme programinin ismi ve piktogram numarasi belirlenmigtir.
=> Program akigl sorgulanir.

Kullanici agagidaki segeneklere sahiptir:

Pisirme adimini ekle (bkz. 9.1.2)
Pigsirme adimini kopyala (bkz. 9.1.3)
Pisirme adimini kaydir (bkz. 9.1.4)
Pisirme adimini sil (bkz. 9.1.5)
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9.1.2 Pigirme adiminin ,,eklenmesi*

Bos bir pisirme adimi (S) secilen yere uygun sekilde eklenir.

* \W* digmesine basin.

=> Pigirme adiminin numarasi belirlenir.

=> Numaradan sonra ilgili pisirme adimi sorgulanir.

+,On 1sitma/ProClean* veya ,Nemlendirme/Pigirme“ secim menisiine ulagmak igin ,W*
digmesine basin.

* \W* dugmesini ¢evirin ve isletim tirind belirleyin.

* Girdinizi onaylamak i¢in ,W* dugmesine basin.

Ornekte gésterilen cihaz Ornekte gosterilen cihaz
DIBAS EBO
Programi diizenle Programi diizenle
KUGUK FRANCALA KUGUK FRANCALA
Pikto No: 03 Pikto No: 03
AdsLti. °C dk. Hava D A isl.ti. UIC AIC dk. Hava
1 230 kapal 8 1 Onisit. 230 230 kapal
2 Pips —ana PL Lapall 8 2 |Pi§irme|200 200 12  kapal
3 N Isletim tlrd ml. 3 NemlL Parametre Neml
4 Pl ®nisitma k 8 4 Pisir] Isletim turd
Proclean - emlendirme —
11:4 o8 h tiirtn 11:5 Pisi rund
- sirme
aktiiel ayarlayin
10.12.06 1 10.12.06 | 1 |
Ornekte gosterilen cihaz Ornekte gosterilen cihaz
DIBAS EBO
Programi diizenle Programi diizenle
KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA
Pikto No: 03 Pikto No: 03
Alisl.ti. °C  dk. Hava D Aisl.ti. UIFC  AlIPC dk. Hava
1 Onsit. 1230 kapali 8 1 Onisit.[230] [230] kapal
2 Pisirme|200] 12 kapali 8 2 Pigirme|200| |200]| 12  kapali
3 Neml. Parametre  Neml. 3 Neml. Parametre Neml.
4 pisirme[180] 3 agtk 8 4 Pisirme[180] 3 ack
11:56 Cihaz isletim tirani 11:56 Cihaz Isletim tiirtini
aktiiel ayarlayin aktiiel ayarlayin
10.12.06 1 10.12.06 1

=> Pisirme adimlarinda 6n 1stima / pisirme sicakligi (°C) veya firin modeline gére Ustten
isitma (UI°C) ve alttan 1sitma (AI°C) sorgulanir.
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Ornekte gosterilen cihaz
DIBAS

Programi diizenle

KUGUK FRANCALA
Pikto No: 03

A isl. ti. °C dk. Hava
1 Onisit. 230 Kapall
2 Pigirme 200 12 kapali
3 Neml. Parametre Neml.
4

Pigsirme 180 3 8

X -]

11:56 Cihaz isletim tiirtin
aktiiel ayarlayin
10.12.06 1

=> Bir sonraki adimda pisme suresi (dk.) ve hava ¢ikis klapesinin (Hava) pozisyonu sorgulanir.

Ornekte gosterilen cihaz

DIBAS
Programi diizenle

KUGUK FRANCALA

Pikto No: 03

A i__§|.tu. °C dk. Hava D
1 Onisit. 230 kapal 8
2 Pigirme 200 12 kapali |8
3 Neml. Parametre Neml.

4 Pigirme 180 3 acik 8
11:56 Cihaz isletim tirind

aktiiel ayarlayin

10.12.06 1

=> Firin modeline bagli olarak ayrica fan hizi (D) da farkh hizlarda ayarlanabilir.
=> Rakam ne kadar biylk olursa, fan motorunun devri o kadar ylksektir.

+ W* dugmesi yardimiyla ilgili girdileri yapin.

=> Ekranin sag tarafindaki yardim metinlerini dikkate alin.
=> Burada ayrica kiiglik metinlerle mentde yonlendirilirsiniz (sadece IS 600).

* MenUlyu terk etmek icin ,C* tusuna basin.
=> Ekranda ,Degisikligi kaydet Evet/Hayir* metni gdsterilir.

Soru ,Hayir“ ile yanitlanirsa, bir 6nceki adimda yapilan tim degisiklikler kaybolur.
Yapilan tim degisikliklerin ,Evet® ile kalici olarak kaydedilmeleri gerekir.
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9.1.3 Pigirme adiminin ,kopyalanmasi“
Secilen pisirme adimini kopyalar.

Programi diizenle Programi diizenle
KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA
Adim Adim
Ekle Kopyalama yeri
[Kopyala | I Py y
Kaydir 2
Sil Ll
11:56 Cihaz | Program 11:56 Cihaz |Program
. d - d
1012.06 | aKtbel | Lo clama 10.12.06 | aktUel | ama
1 yeri... 1 yeri...

* \W* dugmesini ¢evirin ve pisirme adiminin eklenecegdi pozisyon numarasini segin.
» ,\W* diigmesine basin ve secilen pozisyon numarasini onaylayin.
=> Pigirme adimi kopyalanir.

9.1.4 Pigsirme adiminin ,kaydirilmasi“
Secilen pisirme adimini kaydirir.

Programi diizenle Programi diizenle Programi diizenle
KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA 001 KUCUK FRANCALA
Adim Adim 002 ...
Ekle El* - 003 ...
Kaydirma yeri o
Kopyala K( "ayeimay 006 KUCUK FRANCALA
[Kaydir K 4 005 ...
Sil Si 006 ...
11:56 Cihaz |Program 11:56 Cihaz |Program 11:56 Cihaz |Program
10.12.06 aktliiel Eg;rgll:nlm 10.12.06 akt,]uel Eg;r(?llrnr:la yeri..) 10.12.06 aktjluel Eg;/rgllrnr:]a yeri...
yefri...

+ ,W* digmesini gevirin ve pisirme adiminin kaydirilacagi pozisyon numarasini segin.
* W* diigmesine basin ve pozisyon numarasini onaylayin.
=> Pigirme adimi kaydirilr.
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9.1.5 Pigsirme adiminin ,,silinmesi“
Komple pisirme adimini siler.

Programi diizenle Programi diizenle
KUCUK FRANCALA KUCUK FRANCALA
Adim Adim
Ekle E| Emin misiniz?
Kopyala Hayir
Kaydir K ¢
Sil stve
11:56 Cihaz |Program 11:56 Cihaz
10.12.06 akt1ﬁel adimini sil 1012.06 akt1uel

+ \W* dugmesini ¢evirin ve pisirme adimini segin.

+ \W* dugmesine basin ve segilen pisirme adimini onaylayin.

=> Pigirme adimi silinir.

=> Bu islem tamamlandiktan sonra pisirme adimi sayisi bir oraninda azalir.

9.2 Programin kopyalanmasi
Secilen programi secgilmesi gereken herhangi bir program yerine kopyalar.

Dikkat! Pisirme programi dolu bir program yerine kopyalanirsa, mevcut programin
verileri kaybolur.
Eski verilerin yerine kopyalanan yeni veriler kaydedilir.

Programi diizenle Programi diizenle
[PDLKIICITK (001 KUCUK FRANCALA
Program 002-S1niT :
Ekle oo Kopyalama yeri
Kopyala 00
I‘Kayqlr 004 23
Sil 006 -
11:56 Cihaz | program 11:56 Cih"az Programi
10.12.06 | aktUel | kopyalama 10.12.06 | 2Ktlel | kopyalama
o 1 yeri... 1 yeri...

+ ,\W* dugmesini ¢evirin ve istenilen program yerini segin.

+ ,W* dugmesine basin ve program yerini onaylayin.

=> Program yeri kaydedilir.

=> Kopyalanan program eksiksiz olarak iki ayri program yerinden gagrilabilir.
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9.3 Programin kaydirilmasi
Secilen pisirme programini segilen herhangi bir program yerine kaydirir.

Programi diizenle Programi diizenle
(pot1 KIICHIK (001 KUCUK FRANCALA
Program 002-SimiT
Ekle oo Kaydirma yeri
Kopyala 00
| Kaydir 004 23
Sil 006 -
11:56 Cihaz |programi 11:56 Cihaz |Programi
10.12.06 | 2KtUel |kaydima 1012.06 | ktlel |kaydima
o 1 yeri... o 1 yerl...

 ,\W* dugmesini ¢evirin ve istenilen program yerini segin.

» ,\W* digmesine basin ve secilen program yerini onaylayin.

=> Program yeri kaydedilir.

=> Kaydirilan pisirme programi artik yeni program yerinden ¢agriimahdir.

Dikkat! Pisirme programi dolu bir program yerine kaydirilirsa, mevcut programin verileri
kaybolur. Eski verilerin yerine oraya kaydirilan veriler kaydedilir.

9.4 Programin silinmesi
Secilen programi siler.

Programi diizenle Programi diizenle
|n,n1 KIICIIK I_[m1 KIICILIK
Program Proaram
Ekle —H Emin misiniz? [
Kopyala Hayir
Kaydir K
- Y |—Evet
Sil :
11:56 Cihaz p " 11:56 Cihaz
i rogrami si i
10.12.06 akt1”e' 9 10.12.06 akt1”e'

* ,\W* dugmesini ¢evirin ve istenilen programi segin.
+ \W* digmesine basin ve segilen programi onaylayin.
=> Program silinir.
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10 Ayarlar
LAyarlar® menl noktasinda asagida gosterilen secenekler mevcuttur:
Ayarlar Otomatik baslat (bkz. 10.1)
: Piktogramlar (bkz. 10.2)
Otomatik baslat |
Piktogramlar Saat ayari (bkz. 10.3)
Saat ayari Sistem ayari (bkz. 10.4)
Sistem ayari Cihaz ayarlar (bkz. 10.5)
Cihaz ayarlan Salt kodu (bkz. 10.6)
Salt kodu Kapi temizleme (bkz. 10.7)
api temizleme
11:56 Cihaz |Otomatik
10.12.06 | 2ktdel [eEle
- 1 gosterilir

10.1 Otomatik baslatma

Burada otomatik én 1sitma ve ayrica Pro Clean fonksiyonunun zaman akisi tam olarak
belirlenebilir ve baslatilabilir.

Otomatik baslat
01 G=1 P=191 |
02 G=2 P=191
03 G=2 P=191
06 G=2 P=191
05 G=2 P=191
06 G=2 P=191
07 G=2 P=191
11:56 Cihaz
10.12.06 akt1iiel

+ ,\W* digmesini ¢evirin ve istenilen otomatik baslatma numarasini segin.
+ \W* dugmesine basin ve girdinizi onaylayin.

Otomatik baslatmada, gesitli programlarin otomatik baglatiimasini miimkiin olduk¢a
kisisellestirmek i¢cin asagida belirtilen noktalar sorgulanir:

Cihaz No:
Otomatik baglat

Cihaz No:

Baslat Opsiyon : Tarih
Tarih : 24.10.06
Saat: 05:55
Baslat : Hayir
Program : 06
11:56 | Cihaz

10.12.06 ak:“e'

Cihazi se¢

=> |S 600 modelinde programlanacak firinin veya mayalama kabininin dahili cihaz
numarasi sorgulanir.

=>|S 500 modelinde ve fonksiyonsuz tekli cihaz kumandasinda sadece tek bir
cihaz secebilirsiniz.
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Baglat Opsiyon :

Burada cihazin ¢alismaya baslayacag tarih ya da haftanin giini belirlenir.

Otomatik baslat Baslat Opsiyon

. . |larih |
Cihaz No: 1 Dibas /1 Her Pz
Baslat Opsiyon : Her Pt
Tarih : 24.10.06 Her Sa
Saat: 05:55 :2; g:
Baslat : Hayir Her Cu
Program : 06 Her Ct
11:56 Cihaz Baslatma 11:56 Cih“az Baslatma
10.12.06 akﬁ“e' noettinl 10.12.06 akt1”e' e

=> Haftalik periyotla haftanin bir giini veya tam olarak belirlenmisg bir tarih arasinda
secim yapabilirsiniz.

+ ,\W* dugmesini ¢evirin ve istenilen opsiyonu segin.

+ ,\W* digmesine basin ve girdinizi onaylayin.

Saat :
Burada cihazin ¢alismaya baslayacagi saat belirlenir.

Otomatik baslat Otomatik baslat
Cihaz No: 1 Dibas /1 [ihaz No: 1 Dibas /1
Baslat Opsiyon : Tarih Baslat Opsiyon : Tarih
Tarih : 24.10.06 farih : 24.10.06
Saat:lﬁ:% Saat © 05

Saat Baslat : Hayir
P Dakika
1 > a1 20
10.12.06 akﬁ"e' :ya:r‘liaym 10.12.08 | 2¥E0ET [Dakikay!
1 ayarlayin

* ,W* digmesini ¢evirin ve saati secin.
» ,W* digmesine basin ve girdinizi onaylayin.

 ,W* digmesini ¢evirin ve dakikay! secin.
» ,W* diigmesine basin ve girdinizi onaylayin.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500

Sayfa 31



HEU

ENEALH BESGER Ay a rI ar

Baslat :
Burada otomatik baglatma fonksiyonunun agik ya da kapali kalmasi belirlenir.

Otomatik baglat Otomatik baslat
Cihaz No: 1 Dibas /1 Cihaz No: 1 Dibas /1
Ba§lat Opsiyon : Tarih Otomatik baslat ACIK
Tarih : 24.10.06
Saat : 05:55 Evet
Basglat : Hayir
Program: 06 Tograr T . Uo
11:56 Cihaz |Baslatma 11:56 Cihaz |[Baslatma
10.12.06 akt1ue| ayarayn 10.12.06 aktfe' ayariayn

» ,W* digmesini gevirin ve ,Evet® secimini yapin.

» W* diigmesine basin ve girdinizi onaylayin.

=> Firin, kisisel olarak ayarlanan saatte otomatik olarak g¢alismaya baslar.
=> Otomatik fonksiyon devre disi birakilacaksa, ,Hayir* secenegi

secilmelidir.
Program :
Otomatik baslat Otomatik baglat

Cihaz No: 1 Dibas / 1 Caligma
Baglat Opsiyon : Tarih MANUEL
Tarih : 24.10.06 [ 001 KUCUK FRANCALA |
Saat : 05:55 002 SIMIT
Prograh 006 GEVREKLER
11:56 cin 11:56 | Cihaz |Program

N Ihaz Program aktiiel numarasini segin

aktiiel 10.12.06

10.12.06 1 g‘e‘gi":ras'“' 1

Program numarasi Gzerinden hangi programin otomatik 6n isitma olarak baglatilacagi ya da
ProClean otomatik temizleme prosesinin baslayip baslamayacagi belirlenir.

+ ,C* tusuna basarak ,Otomatik baglatma“ fonksiyonunu programlama modundan ¢ikin.
=> TUum veriler otomatik olarak kaydedilir.
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10.2 Piktogramlar

Bu menl noktasinda ekranda kumanda sunumu belirlenir.

Asagidaki secenekler mevcuttur:

- Metin g6sterimi

- Piktogram gésterimi (sadece resim)
- Metin & Pikto (metin ve resim)

Ayarlar

Otomatik baslat

| Piktogramlar |
Saat ayari

Sistem ayari

Cihaz ayarlar

Salt kodu

Kapi temizleme

11:56 Cihaz [Metin, Pikto

. gosterim
10.12.06 akt1“e' ayar

Ayarlar

Piktogramlar
[Metin g6sterimi |
Pikto gosterimi
Metin & Pikto

11:56 Cihaz |sagece

aktiiel |[metin
10.12.06 gosterilir

» ,W* digmesini gevirin ve gdsterim seklini secin.

» Segiminizi onaylamak ve ayni zamanda menuden ¢ikmak icin ,W* digmesine basin.
=> Tum girdiler kalici olarak kaydedilmistir.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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10.3 Saat ayar
Ayarlar Ayarlar Ayarlar
Otomatik baslat Saat ayari Yaz saati
Piktogramlar [Yaz saati | Kapali
[ Saat ayan | Saat [ Tarih ayan Acik
Sistem ayari
Cihaz ayarlar
Salt kodu
Kapi temizleme
11:56 | Cihaz [Saat farh 11:56 | Cihaz | 11:56 | Cihaz
10.12.06 akt1“e' et 10.12.06 akt1“e' ACIK<=>KAPAL 10.12.06 akt1“e'

Yaz ve kig saati ayart:

+ \W* dugmesine basin ve ,Yaz saati ayarini segin.
+ \W* digmesini ¢evirin ve saati yaz saatine ayarlamak igin ,,A¢ik“ opsiyonunu segin.
+ \W* dugmesini ¢evirin ve saati kis saatine ayarlamak i¢in ,Kapal“ opsiyonunu segin.

Ayarlar

Saat ayan
Yaz saati
Saat/ Tarih ayan |

11:56 Cih“az Saat ve tarih
10.12.06 aktiiel | ayarlanabilr...

* Burada ,W*“ dugmesi yardimiyla saat ve dakika secenekleriyle giincel saati ve giin, ay ve yil
secenekleriyle tarihi ayarlayin.

Ayarlar

Saat ayari

[Saat

Dakika

Saat

3 10

Ayarlar

Saat ayari
[Saat |
Dakika
Giin
Ay
Yil
11:56 | Cihaz
10.12.06 ak:ue'

11:56 | Cihaz
aktiiel

10.12.06
1

+ ,C* tusuna basarak bu modu terk edin.
=> Tum ayarlar otomatik olarak Ustlenilir ve kaydedilir.

Cihazin elektrik baglantisi uzun siire kesilirse, tarih ve saat ayarlarinin yeniden yapilmasi

gerekebilir.
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Ayarlar

10.4 Sistem ayari

L#Ayarlar‘ mend noktasindan ,Sistem ayarlari“ moduna gegilir.
Asagidaki secenekler mevcuttur:

Ayarlar Pin ayan 10.4.1
Otomatik baslat Programlari degistir 10.4.2
Piktogramlar Ulke ayarlari 10.4.3
Saat ayari Cihaz yoénetimi 10.4.4

[ Sistem ayari |
Cihaz ayarlari
Salt kodu
Kapi temizleme

11:56 Cihaz |[Sistem ayar.
- aktiiel Pin, yonetim

1

10.12.06

10.4.1 PIN ayari

Ayarlar Pin ayan

Sistem ayarlan

[Pin ayan [0123456789 <= Geri
Programlari degistir J
Ulke ayarla” \
Cihaz yénetimi ——— Retum
11:56 Cihaz | pin ayar 11:56 Cihaz |pin ayan
10.12.06 aktuel 10.12.06 aktuel

. - 1 - . 1

Burada PIN (erisim numarasi) kisisel olarak ayarlanabilir.

+ \W* dugmesi yardimiyla kigisel PIN numaranizi girin.

=> Cevirin ve segin; basin ve onaylayin

=> Sadece 1000 degerinin Ustinde olan PIN numaralarinin gegerli oldugunu lutfen
unutmayin.

=> PIN artik kalici olarak kaydedilmistir ve sistem ayarlarina erigimi Kilitler.

PIN tekrar silinmek ya da degistirilmek istenirse, sistem ayarlarinda degisiklik yapabilmeniz
icin gegerli PIN girilmelidir.

* Mevcut PIN numarasini silmek igin ilk 6nce ,Geri“ ok igaretini segin.
+ ,W* dugmesine basin ve bu se¢imi onaylayin.

* Ardindan ,Return® igaretini segin.

+ ,W* dugmesine basin ve girdiyi onaylayin.

=> Sistem ayarlarina erigim tekrar serbest birakilr.
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10.4.2 Programlarin degistirilmesi

Sistem ayarlari Sistem ayarlari Sistem ayarlari

Pin ayari Programlan degistir Programlama

[Programlar degistir | [Programlama | [Evet

Ulke ayarlan Isleyen programlar Hayir

Cihaz y6netimi

11:56 Cihaz |[Kullanici 11:56 Cihaz [|Programiar 11:56 Cihaz [ Programlar
) aktiiel Opsiyonlar. aktiiel edite aktiiel edite

10.12.06 Programlar 10.12.06 edilebilir... 10.12.06 edilebilir...

1 ayarlanabilir..? 1 1

Burada yeni programlarin programlanabilirligi
- + vya da isleyen programlara midahale edilebilirlige iligkin 6n ayarlar yapilabilir.
"@: .Evet‘ ayari => Herkes tarafindan her zaman igin erisim mumkundir
,Hayir ayari => Erisim sadece PIN ile mimkindir (bu amagla PIN programlanmis olmalidir)

f

10.4.3 Ulke ayari

,Ulke ayarlari“ meni noktasinda ise (i¢ segenek mevcuttur.

Sistem ayarlan Ulke ayarlari
Pin ayari [Dil
I_’_rogramlarl degistir °C veya °F
Ulke ayarlari | Saat Format

Cihaz yonetimi

. s Dil, sicaklik, . i
11:56 CkI:'IaZI saat ayari 11:56 Cklhazl Dil segimi
10.12.06 | 2 1“e 10.12.06 | 2 t1“e
Dil 10.4.3.1

°C veya °F 10.4.3.2
Saat Format 10.4.3.3
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Ayarlar

10.4.3.1 Dil

Burada 6nceden programlanmis olan iki dil arasinda se¢im yapilabilir.
Ornegin fabrika ayari ,Dil1“ => Almanca ve ,Dil2“ => ingilizce.

Ulke ayarlari Dil segimi
[Dil [Dil 1
°C veya °F Dil 2

Saat Format

11:56 CI:h__alzI Dil segimi 11:56 CklrazI
10.12.06 at1“e 101206 2 1”e

» ,\W* dugmesini ¢evirin ve istenilen dili segin.
» Sec¢imi onaylamak icin ,W* digmesine basin.
=> Segilen dil kalici olarak ayarlanmistir.

DIKKAT! IS kontrol {initenize bagka diller de yiiklenebilir.
intiyac halinde litfen servis departmanimizia irtibata gegin.

10.4.3.2 Sicaklik birimleri

Kullanici derece Celsius (°C) ve derece Fahrenheit (°F) arasinda tercih yapabilir.

Ulke ayarlari Sicaklik birimi
Dil [°C
[°C veya °F °F

Saat Format

11:56 Cih"az Sicakiik 11:56 Cihaz
10.12.06 akt‘luel birimi segimi 10.12.06 akljlue|

* °C ile °F arasinda se¢im yapmak igin ,W* digmesini gevirin.
+ ,\W* dugmesine basin ve girdiyi onaylayin.
=> Yeni ayarlanan birim kalici olarak derhal kaydedilmigtir.
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10.4.3.3 Saat formati

,2Saat format“ menlsunde 24 saat ve 12 saat formati segilebilir:

7
e ayarian Saat Format
PII ° |24 h |
C veya °F Zad.
[Saat Format
: Cihaz :
1101 12?,6 aktiel | 2eniarizn 11:56 | Cinaz
— 1 10.12.06 akt1“e'

» ,W* digmesini ¢cevirin ve gdsterge formatini secin.
+ ,\W* digmesine basin ve girdinizi onaylayin.
=> Ayar derhal aktiftir.

10.4.4 Cihaz yénetimi (sadece IS 600 ¢oklu cihaz kumandasi i¢in gegerlidir)

Ayarlar Pin ayar

Sistem ayarlar

Pin ayari @123456789 ¢ o Geri
Programlari degistir <ﬂ
Ulke ayarlarl \
[Cihaz yonetimi | ~—— Return
11:56 Cihaz li.haz_ . 11:56 Cihaz |[Cihaz yonetimi

. t . .
10.12.06 aktuel Ec;r:znl’lrgltl’aeya” 10.12.06 aktuel g};ar;lmetre

1 ktivasyonu 1 aktivasyonu

DIKKAT

Men( noktasinin sadece
yetkili servis elemanlarinca
kullaniimasini saglayin!

y |Degisiklikler is akisini
engelleyebilir!

»Cihaz yénetimi* menii noktasina ancak firina ait Pin kodu (erisim numarasi) girildikten
sonra ulasilr.
Burada ¢esitli CAN adresleri atanir ve cihazlar aktive ya da deaktive edilir.
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10.5 Cihaz ayarlari

,Cihaz ayarlar“ menil noktasi baska alt mentlere ayrilmistir.
=> Burada kisisel olarak farkli ayarlar degistirilebilir ya da tekrar sifirlanabilir.

Ayarlar Cihaz ayarlan
Otomatik baslat
Piktogramlar |Ekran |
Saat ayari Gong
Sistem ayari Aydinlatma
| Cihaz ayarlari Fabrika ayarlan
Salt kodu
Kapi temizleme
11:56 Cihaz [Cihaz, gong, 11:56 Cihaz [Logo ve
.. aydinlatma, ' ..
1042.06| 241! fiaprayan. 10.12.06 | akthel |
Ekran 10.5.1
Gong 10.5.2
Aydinlatma 10.5.3
Fabrika ayarlari 10.5.4

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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Ayarlar

10.5.1 Ekran

»Ekran“ meni noktasi ,Logo secimi“ ve ,Kontrast® alt menilerine ayrilir.

Cihaz ayarlar Cihaz ayarlari Cihaz ayarlari

[ Ekran | Ekran Logo se¢imi

Gong

Aydinlatma Logo segimi Logo 1

Fabrika ayarlan Kontrast Logo 2

11:56 | Cihaz |Logove 11:56 | Cihaz Ekran N 11:56 | Cihaz Ekran .

- Kontrast .. oruyucu igin . oruyucu igin

10.12.06 akt1”e| o 10.12.06 ak:“e' resim segimi 10.12.06 akﬁ”e' resim segimi

» ,\W* dugmesini ¢evirin ve Kisisel logonuzu segin.
=> Logo ekraninizda ekran koruyucu olarak gosterilir.
* \W* digmesine basin ve segiminizi onaylayin.

Kisisel firma logonuzun yetkili servis partnerimiz tarafindan ekrana yiiklenmesini
saglayabilirsiniz.

Kontrast
Cihaz ayarlan Cihaz ayarlan
Ekran
Kontrast
Logo segimi
Kontrast -3
11:56 | Cihaz 5:;;78‘ 11:56 | Cihaz SK;;:;aist
10.12.06 | 2KtUel | goiaranic 10.12.06 | 2KtUel [ g-iarani
1 -8=aydinhk 1 -8=aydinhk

+ ,Kontrast” menl noktasindan istenilen ekran aydinhgdi ayarlanabilir.
=> Ekran, dis kosullara bagli olmaksizin daima iyi okunabilir.

+ \W* dugmesini ¢evirin ve -8 (¢ok aydinlik) ile 8 (karanlk) arasi kisisel ayarinizi segin.

+ W* diigmesine basin ve girdinizi onaylayin.
=> Onaylandiktan sonra sec¢iminiz kalici olarak kaydedilir.
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10.5.2 Gong sesi
Cihaz ayarlan Gong Gong
Ekran " "
|Gong | [Ses seviyesi | Ses seviyesi
Aydinlatma Periyot 250
Fabrika ayarlar Ses
11:56 Cihaz |[Gong, ses, 11:56 Cihaz |Ses seviyesi 11:56 Cihaz |[Ses seviyesi
' ktiiel |5¢S seviyesi aktiiel |23 aktiiel |20
10.12.06 | 2 1“e ayar. 10.12.06 1 0 = sessiz 10.12.06 1 0 = sessiz

,Gong“ menu noktasinda asagida goésterilen gong ayarlari sorgulanir:
Ses seviyesi, periyot siresi ve ses.

+ \W* digmesini ¢evirin ve ,Ses seviyesi‘ meni noktasini segin.
+ ,W* digmesine basin ve seciminizi onaylayin.

+ ,\W* digmesini gevirin ve kisisel ses seviyenizi secin.
» Sec¢imi onaylamak icin ,W* digmesine basin.

Gong

Ses seviyesi

[Periyot
Ses
11:56 | Cihaz | Perivot
aktuel suresi ayari
10.12.06 1 0...10 dk.

Gong
Periyot
8
11:56 Cihaz | Periyot
- suresi ayari
10.12.06 akt1”e' 0..10 dk.

~Periyot* menl noktasinda akustik sinyalin uzunlugu dakika biriminde girilir.

» W* digmesini ¢evirin ve 0 - 10 dakika arasi istenilen siireyi secin.

» W* digmesine basin ve girdinizi onaylayin.
=> Yaptiginiz degisiklikler kaydedilir.

Gong
Ses seviyesi
Periyot
[Ses
11:56 | Cihaz | Sesavan
- 1 =Tek ses
10.12.06 akt1“e| 3 = Ugld 865

Gong
Ses
3
11:56 Cihaz Ses ayari
ktiiel 1= Tek"ses
10.12.06 | 2 ) 3 = Uglit ses

~2€es"“ menlsinde ayrica gesitli sesler de ayarlanabilmektedir.
=> Cesitli cihazlar akustik olarak birbirinden ayirt edilebilir.
=> 1, 2 ve 3 sesli gong arasinda se¢im yapabilirsiniz.

Kullanici El Kitabi IS 600 ve IS 500
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10.5.5 Aydinlatma

Cihaz ayarlari Cihaz ayarlan Cihaz ayarlan
On. Is. sonrasi yanip
Ekran Aydinlatma sdénme
Gong
[Aydinlatma On. Is. sonrasi yanip [Evet |
Fabrika ayarlari sénme Hayir
Kapi Prg. sonrasi yanip
sénme
11:56 | Cihaz |Aydiniatma 11:56 | Cihaz [Onsitma 11:56 | Cihaz [nisima
aktiiel |ayarlr. aktiiel [onme aktiiel Lonme
10.12.06 10.12.06 sénme 10.12.06 sonme
1 1 Evet <=> Hayir 1 Evet <=> Hayir

»2Aydinlatma“ cihaz ayarinda, akustik sinyalin yani sira optik sinyalin de verilip veriimeyecegi

ayarlanabilir.

o W* diigmesini ¢evirin ve ,Aydinlatma“ menil noktasini secin.

» ,W* diigmesine basin ve seciminizi onaylayin.

» ,W* diigmesini ¢evirin ve 6n i1sitma sicakligina ulasildiginda firin lambasinin yanip sénmesini
istiyorsaniz ,Evet® secimini yapin.

=> Ayarlariniz kalici olarak derhal Ustlenilir .

Cihaz ayarlari Cihaz ayarlan
Prg. sonrasi yanip
Aydinlatma sénme
On. Is. sonrasi yanip |Evet |
sénme Hayir
Prg. sonrasi yanip
sOnme
R : Program . : P
11:56 CIh“aZ sonunda yanip 11:56 Cihaz sgﬁg?dz yanip
aktiiel |ssnme aktliel [
10.12.06 1 Evet oe> Ha 10.12.06 sonme
yir 1 Evet <=> Hayir

Program sona erdiginde ayrica optik sinyal de verilebilir.

» \W* dugmesini ¢evirin ve ,Prg. sonrasi yanip sénme“ meni noktasini segin.
+ \W* digmesine basin ve segiminizi onaylayin.

* \W* dugmesini ¢evirin ve ,Evet® secimini yapin.

» ,\W* digmesine basin ve girdinizi onaylayin.

=> Ayarlariniz derhal olarak Ustlenilir ve kaydedilir.

10.5.4 Fabrika ayarlari

.Fabrika ayarlari“ menl noktasi Gzerinden
Cihaz ayarlan 6rnegdin gong, aydinlatma ve ekran gibi tum ayarlari fabrika
cikigl ayarlara getirebilirsiniz.

Ekran

Gong
Aydinlatma
[Fabrika ayarlari

Bu menii noktasini seg¢ip ,,W“ diigmesiyle onayladiktan
sonra yapmis oldugunuz tiim ayarlarin kaybolacagini

. [ G s s .
11:56 :;:15; s08 Soviyesi litfen unutmayin.
10.12.06 1 ayari..
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10.6 Salt kodu

Ayarlar Salt koduyla firin veya komple sistem kilitlenebilir ya da
acilabilir.

Otomatik baglat

Piktogramlar
Saat ayari
Sistem ayari

Cihaz ayarlari
[Salt kodu

Kapi temizleme
11:56 | Cihaz

16.7.02 akt1ue'

10.7 Kapi temizleme (sadece DIBAS modelinde galisir)

Ayarlar

Otomatik baslat
Piktogramlar
Saat ayari
Sistem ayari
Cihaz ayarlan
alt kodu
ﬁ(_apl temizleme
11 56 Cihaz Kapiyi 6n

durma

aktiel pozisyonuna
10.12.06 e

1 (Temizleme)

Burada kapi temizleme pozisyonuna getirilir.

+ \W* dugmesini ¢evirin ve ,Kapi temizleme® meni noktasini segin.

+ ,\W* dugmesine basin ve segiminizi onaylayin.

=> Kapi otomatik olarak hafif aralanir.

=> Kapi kilit dizenegi Gzerinden kapinin agilmasi mimkunddr.

Bu konuya iligkin ,Dibas” kullanim kilavuzunda manuel temizleme ve koruyucu bakim
bélimine bkz.

11 Cihazin kapatiimasi

Ana menii

Calisma

Programlama

Ayarlar

|C|haZI kapat | Coklu cihaz kumandasinda firinlarin teker teker kumanda
1156 | Cihaz edildiklerini ve kapatildiklarini litfen dikkate alin.
10.12.06 aktiiel

A2 1

=> Cihaz galisma menusiunde.

* Kisaca bir kez ,,C* tusuna basin.

=> Kontrol Unitesi ana meniye gecer.

» ,W* digmesini ¢evirin ve ,,Cihazi kapat” menil noktasini segin.
» ,\W* dugmesine basin ve girdinizi onaylayin.

=> Cihaz derhal kapatilir.
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Coklu cihaz kumandasi

12 Coklu cihaz kumandasi (sadece IS 600 ile miimkiindiir)

IS 600 kontrol Unitesiyle en fazla 8 farkli cihazi kontrol ve kumanda edebilirsiniz.
Firinlariniz IS 600 kontrol Gnitesine bagliysa ve bu tek Gniteyle kumanda ediliyorlarsa, Gnite
cahistirnildiktan sonra tim firinlar gésterilir.

Cihaz se¢imi Cihaz segimi Cihaz segimi
|Cihaz 1 | IDibas iist | |[EBO iist |
Cihaz 2 Dibas alt EBO orta
Cihaz 3 Mayalama kabini EBO alt
Cihaz 4 Mayalama kabini

11:56 | Cihaz 11:56 Cihaz 11:56 | Cihaz
10.12.06 | 2ktuel 10.12.06 | 2ktuel 10.12.06 aktfe'
A2, 1 A2, 1

:@i Yetkili servis partneriniz, 6rnekte goésterildigi gibi, ilgili firin tanimini metin olarak girebilir.

Her firin IS kontrol Unitesiyle teker teker agilir ya da kapatilir ve kumanda edilir.
+ ,C*tusuna kisaca basin.

=> Bir adim geri gidersiniz.

+ ,C*tusuna 2 saniyeden uzun basin.

=> Cihaz toplu bakigina ulagirsiniz.

Cihaz secimi Cihaz secimi
EBO iist EBO iist
|[EBO orta | EBO orta
EBO alt EBO alt
Mayalama kabini [Mayalama kabini |
11:56 ) Cihaz | 11:56 A Cihaz
ktiiel aktiiel
10.12.06( a 2”e > 10.12.0(( 4
\-/ v

Aktuel olarak hangi firini kumanda ettiginizi her zaman igin bilmeniz amaciyla ekranda ayrica
,Cihaz aktiel“ metni gosterilir.

=> Firina ait cihaz numarasi da daima gosterilir.

* Kisaca bir kez daha ,,C* tusuna basin.

=> Firin hazir moduna gecer.

Bu kullanim kilavuzunda tarif edilen tim meni noktalari ¢oklu cihaz kumandasi i¢in de
gecerlidir. Yapacaginiz her islemden 6nce dogru cihazi sectiginizden emin olun.
Sistemin tiim cihazlari teker teker kapatiimalidir.
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Mayalama kabini ek fonksiyonu

13 1S 500 / IS 600 yardimiyla mayalama kabininin kumandasi

Ana menii

[Manuel

001 Mayalama programi 1
002 Mayalama programi 2
003 Mayalama programi 3

Secim yapiniz:
4.1 Manuel mayalama
11:56 | Cihaz |Program
aktiiel |65 4.2 Mayalama programi x
10.12.06 4 Baglatmak
IcIN..

13.1 Manuel mayalama

Burada mayalama iglemi manuel girilebilir. Bunu yaparken her zamanki gibi hareket edin.

Manuel mayalama Manuel mayalama

Baslat

[Sicakik 35°C Baslat

Nem % 99 E Sicaklik g
Mayalama N 45 rg
sliresi 10 dk. ¥

suresi 10 dk

11:56 Cihaz Mayalama 11:56 Cihaz Mayalama
10.12.06 ak;”el dakika) 10.12.06 akt4“e| akkay

« istenilen menii noktasini (6rnegin ,Sicaklik“) segmek icin ,W* diigmesini gevirin.
+ ,W* digmesine basin ve seciminizi onaylayin.

=> Ekranda mayalama sicakhgi icin girdi alani gdsterilir.

« Ornekte géruldigi gibi istenilen degeri belirlemek igin ,W* digmesini cevirin.

* Sec¢imi onaylamak icin ,W* digmesine basin.

« imle¢ cubuguyla bir sonraki menii noktasina ulagmak icin ,W* diigmesini gevirin.
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Mayalama kabini ek fonksiyonu

Manuel mayalama Manuel mayalama
Baslat Baslat
Sicaklik 45 °C Sicaklik 45 °C
[Nem % 99 [Nem % 85 |
Mayalama Mayalama
siresi 10 dk. slresi 10 dk.
11:56 Cihaz [Nem 11:56 Cihaz | Mayalama
aktiel |2@" aktiiel | suresiayar
10.12.06 4 (%) 10.12.06 4 (dakika)

Degeri degistiriimesi gereken tim parametreleri bu sekilde secin. « ,W* dUgmesine basin ve
ayarlarinizi onaylayin.

+ \W* dugmesini ¢evirin ve mayalama iglemini baglatmak i¢in ,BASLAT" menu noktasini segin.
+ ,\W* dugmesine basin ve girdiyi onaylayin.

Dikkatinize:
Mayalama sicakhdi icin girilmesi gereken degerler min. 20 °C ve maks. 45 °C arasidir.
Nem degeri min. % 50 ile maks. % 85 arasi ayarlanabilir.

Mayalama kabini iginde is1 kaybini minimum tutmak i¢in mayalama kabinini daima en kisa
zamanda doldurun.

=> Mayalama kabini belirlenen sicaklikla iIsinmaya baslar.
=> Aktliel kalan sure ekranda gosterilir.

Manuel mayalama Mayalama kabini
Baslat Talep sicaklik
45 °C
Sicakhk 45 °C Nem
Nem % 85 85 %
Mayalama Kalan siire
siiresi 20 dk. | 020 dk.
11:56 Cih“az l\/[aya!ama 11:56 Cih“aZ
10.12.06 akz“e' (dakkay 10.12.06 ak:‘e'

Belirlenen mayalama siresi sona erdiginde kullaniciya akustik sinyal verilir.
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Mayalama kabini ek fonksiyonu

Mayalama kabini Mayalama kabini
Mayalama siiresi doldu Programi sonlandir
Liatfen driinleri ¢ikarin | Hayir |

Evet
Kalan siire Kalan siire
000 dk. 000 dk.
11:56 Cihaz 11:56 Cih__az
10.12.06 akzue' 10.12.06 ak;"e'

Ekranda ,Mayalama suresi doldu. Lutfen Uriinleri ¢ikarin“ duyurusu gdsterilir.
Ekranda igleyen programin sonlandiriimasi tekrar sorgulanir.

+ \W* dugmesini ¢evirin ve ,Evet® ya da ,Hayir secimini yapin.

+ ,W* digmesine basin ve seciminizi onaylayin.

13.2 Mayalama programi X
Belirlenen mayalama programlarindan biri segilirse, mayalama kabini otomatik olarak

calismaya baslar ve belirlenen sicaklik ve nem oraniyla isinir.
=> Kalan caligma siresi ekranda gdsterilir.

__+ Cihazi ana menu Uzerinden programlayin ve ayarlayin.
| => Kumanda islemi ilgili b6limlerde daha énce tarif edildigi gibi gergeklesir.
|+ islemekte olan bir program her zaman icin ,C* tusuyla iptal edilebilir.
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EMEALCH PESSER

Ariza halinde ne yapmali?

olarak dikkate alin.

Asagidaki tabloda, IS kontrol Gnitesinin ekraninda belirebilecek c¢esitli hata mesajlar yer
almaktadir. Bu baglamda sizin firininiz i¢in verilen tim givenlik uyarilarini litfen prensip

Firinda veya mayalama kabininde kendiniz herhangi bir seyi kontrol etmek isterseniz, ise
baslamadan 6énce cihazin elektrik bagdlantisini kesin!
Metinde yer alan ,Akimi kesin“ ifadesi, firinin veya mayalama kabininin elektrik baglantisinin

kesilmesi gerektigi anlamina gelir. Cihazin elektrik baglantisini tekrar kurmadan énce tim
modyiller desarj olana kadar en az 2 dakika bekleyin.

14. Aniza halinde ne yapmah ?

Kontrol ¢alismalarina baslamadan énce firinin sogumasini bekleyin.
Aksi takdirde sicak ylzeyler nedeniyle yanma tehlikesi séz konusudur!

IS BILGI Sebebi Giderilmesi
PROGRAM 1. Kapi agik ; ng\lly;l kZQT::Q
BASLATILMADAN ONCE  [2. Kapi salteri bozuk ' a9

KAPIYI KAPATIN

3.

Sistem konfiglrasyonu yanlis

3

. Sistem konfiglirasyonunu kontrol
edin, gerekirse servisi ¢agirin

SICAKLIK HATASI!

iletkenlik < 180uS

=

1. ilgili yoklayici bozuk 1. Servisi gagirin
KAZAN, OCY.... 2. Kontrol (nitesi ¢ok sicak 2. Cevre sicakhgi ¢ok yiksek
YOKLAYICISI COK SICAK, . ;
X 3. Kumanda paneli ¢ok sicak 3. Akimi kesin
COK SOGUK... 4. Kontrol Gnitesinde dahili blokaj 4. Servisi ¢agirin
KISA DEVRE, KOPMA ' '
1. Motor mekanik olarak bloke 1. Kontrol edin
MOTOR COK SICAK 2. Motor bozuk 2. Servisi ¢agirin
1. Kontrol edin
; 1. Su girisi acik degil 2. Servisi ¢agirin
!
NEMLENDIRME HATASI! 2. Manyetik valf bozuk 3. Kontrol edin, gerekirse servisi
SUAZ/SUYOK . <
3. Nemlendirme nozulu tikandi ¢cagirin
!
HATA | 1. Kapi mekanik olarak bloke 1. Kontrol edin
KAPIHATASI 2. Kap1 motoru bozuk 2. Servisi gagirin
KAPI ZAMAN ASIMI -hap : ¥ag
HATA ! 1. Cikis tikandi 1. Kontrol edin
\ 2. Manyetik valf bozuk 2. Servisi ¢agirin
FAZLA BASING 3. Basing salteri bozuk 3. Servisi gagirin
s : 1. Kontrol edin
1. Su girisi acik degil C
BILGI! 2. Kir stizgeci tikand ?, iﬁglférfzg:::gmn erekirse
KAZAN HATASI 3. Kazan kireglendi ' serv(i;si ey 9
KAZAN BOS 4. Su ok yumusak a9

. Su tedarikgisine danisin,
gerekirse servisi ¢agirin

Ekran karanlik

—_

AR WODN

. Kurulum yerinde akim beslemesi

eksik

. Kontrol Ginitesinde dahilt blokaj
. Veri hatti hasarli

. Kumanda paneli ¢ok sicak

. Kontrast yanlis ayarlandi

A OWON -

. Kontrol edin

. Servisi ¢cagirin

. Servisi ¢cagirin

. Cevre sicakhgi ¢cok yiksek,
akimi kesin

. Kontrol edin, gerekirse servisi
cagirin
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Garanti ve telif hakki s

15 Garanti
Garanti kosullari i¢in liitfen genel is sartlarina bkz.
Garanti kapsamina giren durumlarda mutlaka dikkate almaniz gerekenler:

1.) Daha hizli hizmet sunabilmemiz igin latfen firin tanimini tam olarak bize bildirin. Firin
tanimini firinin sag ya da sol tarafinda yer alan tip levhasinda bulabilirsiniz.

2) Firininizin seri numarasini da bize bildirin.
Seri numarasini, firinin kapisini agtiginizda alin tarafinda bulabilirsiniz.

3.) Garanti kapsaminda kalan ariza giderilmeden énce lutfen firininizi temizleyin.

4.) Sikayetlerinizi litfen bize bildirin.

Yukarida belirtilen hususlari dikkate alarak is akisini kolaylastirdiginiz ve béylece her tirll
arizanin daha hizl giderilmesine katki sagladiginiz i¢in tesekklr ederiz.

Bu dokiiman biyuk itinayla hazirlanmis olup, tarif olunan firin sistemiyle uyumu kontrol
edilmistir. Buna ragmen farkliliklar ya da hatalar kesin olarak istisna edilememektedir.
WIESHEU GmbH hatal bilgiler ve bunlarin sonuglarindan 6tiri hukuksal sorumluluk ya da
herhangi bir mesuliyet Gstlenmez.

Teknik ve goérsel degisiklik yapma hakki sakhdir.

Metin veya grafiklerde olasi hatalari bildirmeniz bizleri memnun edecektir.

Telif hakki
Bu kullanim kilavuzunun telif hakki Wiesheu GmbH sirketine aittir.
Bu kullanici el kitabi sadece isletene ve igletenin personeline hitap etmektedir.
Kullanici el kitabinda yer alan talimat ve uyarilarin tamamen veya kismen ¢ogaltiimalari,
dagitiimalari veya herhangi bir sekilde baskalarinin kullanimina sunulmalari yasaktir

Aykiri davraniglar cezai sonuglara yol acabilir.

WIESHEU GmbH
Daimlerstrasse 10
71563 Affalterbach

Almanya‘da basiimigtir

Teknik ilerlemeye ve kalitenin arttirlimasina y6nelik teknik degisiklikler yapma hakkimiz
sakhdir.

Kullanici El Kitabi

Siparig numarasi 9400-200-049 Versiyon 2.0
Son guincelleme: Aralik 2009
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